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La presente invention se rapporte en general a 
la fabrication du papier, et conceme plus pariicu- 
lierement des procedes et dispositifs perfeotionnes 
pour Passechement d'une feuille sur une machine 
a fahriquer le papier. L'invention se rapporte encore 
plus particulierement a une toile perfectionnee com- 
plexe ou double, utilisee dans la section de presse 
d'une machine a fabriquer le papier, en remplace- 
ment des feutres classiques. 

Au cours de la fabrication du papier et du car- 
ton, une feuille continue de fibres cellulosiques est 
formee sur un support. Cette feuille renferme ini- 
tialement de grandes quantites d'eau et sa resis- 
tance est tres faible. II est done necessaire de pour- 
voir la machine d'un support pour la feuille jusqu'a 
ce qu'une elimination suffisante de sa teneur en 
humidite lui permette de se supporter elle-meme. 

Dans le cas d'une machine Fourdrinier, a fabri- 
quer/ le papier, 1'elimination initiale de Peau, ou 
« assechement », s'accomplit dans la section de 
toile metallique de la machine grace a Pegouttage 
par gravite assure par la toile metallique qui en- 
traine la nappe de papier formee, aidee par les 
rouleaux de table et les caisses aspirantes. La feuille 
passe ensuite de ia tofle metallique sur un rouleau 
de couchage, qui la transmet de maniere classique 
a un feutre absorbant, habituellement de laine ou 
rnatiere analogue. On effectue alors un assechement 
supplementaire en faisant passer la nappe et son 
feutre de support dans une serie de cylindres cons- 
tituant la section ^de presse, afin d'exprimer 1'eau 
de la feuille, cetteceau etani absorbee par le feutre, 
ou, en cas d'exces d'eau, celle-ci s'ecoule des cylin- 
dres, a la maniere de 1'eau s'ecoulant d'une esso- 
reuse. 

A la suite de la section de presse, la feuille est 
conduite sur et entre des cylindres secheurs, qui 
sont chauffes et qui eliminent, par evaporation, la 
plus grande partie de 1'eau restante, pour donner 



un papier de la iteneur desiree en humidite. II est 
desirable d'eliminer autant d'eau que possible de 
la nappe sur la toile metallique Fourdrinier et dans 
la section de presse de la machine afin de refduire 
le degre de chauffage requis dans les cylindres 
secheurs pour achever . Poperation d'elimination 
d'humidite. 

Dans la section de presse. diverse* diffjcultes se 
presentent si Ton ne prend pas de precautions. En 
premier lieu, se pose le probleme des interstices du 
feutre absorbant qui se remplissent de « fines » 
de fibres de papier. On remedie a -cet inconve- 
nient en nettoyant le feutre apres chaque passage 
dans la section de presse; toutefois. raeme avec les 
procedes usuels de nettoyage, le feutre, lorsqu'on 
1 'utilise avec certaines categories de papier, se 
trouve obstrue par les « fines » et doit etre souvent 
change- II en resulte des charges du fait des de- 
penses de feutre ainsi que de la perte de produc- 
tion decoulant des periodes d'arret pour le change- 
ment du feutre. Deuxiemement, se pose le probleme 
de Pecrasement produit par ^application d'une pres- 
sion trop forte sur la nappe de papier a tout etage 
donne de Poperation d' assechement (« 1'ecrase- 
ment » designe un defaut du papier dont la forma- 
tion a ete brisee par son passage a 1'etat trop 
humide dans la section de presse, et qui se mani- 
feste par la marbrure de la surface du papier). 
'Du fait de ce probleme de Pecrasement, les pres- 
sions appliquees sur les diverses paires de cylindres. 
de la section de presse doivent etre soigne us ement 
reglees : par suite un nombre appreciable de paires 
de cylindres est requis, et le papier sortant de la 
section de presse contient au voisinage de 65 a 
70 fo d'humidite pour la plupart des types de papier. 
Enfin, se pose le probleme de la plus grande affi- 
nite pour Peau qu'a la nappe de papier par rapport 
au feutre classique t la plus grande partie de Peau 
exprimee dans un feutre classique est immediate- 
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ment reabsorbee -par nappe de papier des la 
sortie de celle-ci et de son feutre de Tetranglement 
de presse. 

La presente invention a .pour objet d'offrir un 
procede et un dispositif perfectionnes pour Tasse- 
chement d'une feuille cellulosique. Elle a plus parti- 
culierement pour objet d'offrir un procede et un 
dispositif permettant d'eliminer de plus grandes 
quantites d'humidite de la feuille dans la section 
de presse d'une machine a fabriquer le papier. 
D'autres objets et avantages de rinvention ressor- 
tiront mieux de la description qui va suivre, en 
reference au dessin annexe, sur lequel : 

La figure 1 represente une forme d'appareil pour 
elirniner Teau d'une nappe de .papier selon la pre- 
sente invention; 

La figure 2 illustre une forme de toile double 
selon l'invention; 

La figure 3 illustre une autre forme de toile 
double selon 1'invention; 

La figure 4 illustre une forme differente de toile 
double selon l'invention ; et 

La figure 5 represente encore une autre forme 
de toile double selon la presente invention. 

On a decouvert que Ton peut reduire au mini- 
mum, sinon eliminer completement, le probleme de 
Tecrasement, et renforcer considerablement 1'effi- 
cacite ue la section dt; presse en luodifiaui ceUe 
derniere selon la presente invention. Selon I'inven- 
tion, la compression s'accomplit pendant que la 
nappe humide 10 est supportee sur un transporteur 
sans fin, poreux, permeable. 12, d'un modele par- 
ticulier, de telle 6orte que, de preference, pratique- 
•ment la iotalite de Teau exprimee de la nappe dans 
Tetranglement 14 des cylindres de presse 16, 18, 
soit retiree de maniere permariente de la nappe, en 
entrainant la nappe et le transporteur dans un sens, 
peneralement perpendiculaire au plan de la nappe 
et du transporteur. Les. cvlindres de presse sont 
representes sous la -forme de cylindres pleins, bien 
true Ton puisse utiliser des cylindres ajoures. L'un 
des avantages de la presente invention reside tou- 
tefois dans le fait que les cylindres ajoures ne sont 
.pas necessaires pour 1'obtention de 1'assechement 
desire. Les cylindres ajoures et les caisses aspi- 
rantes qui les accompagnent presentent un certain 
nombre de difficultes mecaniques et une depense 
considerable. Les cvlindres pleins sont beaucoup 
©lus simples et meilleur marche. Simultanement, 
Teau est eliminee plus efficacement qu'avec les pro- 
cedes anterieurement connus. La machine est pour- 
vue de moyens deposant la nappe humide 10 sur le 
transporteur 12. Ainsi que le -montre la figure 1, 
la nappe est transferee d'une toile metallique Four- 
drinier 20 sur un rouleau de couchage 22 et depo- 
see sur le transporteur 12. Ce dernier est supporte 
pour mouvemerct sans fin sur un certain nombre de 
rouleaux, tels que les rouleaux 24. Le transporteur 



12, supportau., ±a nappe 10, est entraine entre les 
cylindres de presse 16^ 13, par la coromande de 
ces" derniers, par exemple au moyen d'engrenages 
26. La force transmise par le support 28 applique 
au cylindre de presse 16 la force -necessaire pour 
creer la pression desifee.- . 

Ainsi qu'on l'a fait remarquer plus haut, le trans- 
porteur permeable est de construction particuliere. 
Dans le cas d'un feutre ordinaire de fabrication du 
papier, la porosite et la permeabilite varient en 
raison inverse du degre de pression exerce sur 
celui-ci. Par suite, lorsqu'une nappe humide sup- 
portee sur un feutre entre dans Tetranglement sous 
pression d'une paire de cylindres de presse, la per- 
meabilite du feutre se trouve reduite au minimum 
au point de pression maximale et toute eau expri- 
mee de la nappe humide ne peut s'ecouler facile- 
•ment dans ou a travers le feutre. II s'ensuk que 
Teau liberee s'ecoule en retour lateralement dans 
la nappe en direction du cote entree de Tetrangie- 
raent, et produit ainsi un derangement des fibres 
et Tecrasement. Selon la presente invention, Teau 
s'ecoule dans la nappe seulement perpendiculaire- 
ment a sa surface dans le transporteur. 

Selon la presente invention, la nappe humide est 
supportee sur une toile transporteuse sans fin, pra- 
tiquement incompressible, de sorte que la permea- 
bilite du Sranspcrte-ur ne varie pas appreciable- 
men t avec la pression. Contrairement aux feutres 
classiques, le transporteur a une dimension stable 
sous la pression, et par suite sa permeabilite ne 
change pas au passage de ce dernier et de la nappe 
dans Tetranglement sous pression. En outre, cette 
toile possede de preference des caracterisriques de 
dimension particulieres. Avantageusement, la per- 
meabilite -de la toile doit etre celle voulue pour 
que la quantite d'eau contenue dans la nappe puisse 
passer dans la toile sous la pression de Tetrangle- 
ment d'une paire donnee de cylindres pendant le 
temps pris par Tensemble de la nappe et ia toile 
pour passer "entre les cylindres. Ceci evite tout 
exces d'eau susceptible d'etre repousse en arriere 
dans la nappe et de produire 1'ecrasement. 

La toile etant habituelleittent supportee par un 
cylindre plein, l'eau s'ecoulant dans la toile trans- 
porteuse ne peut sontir de 1'autre cote de cette der- 
niere. Pour cette raison, il est necessaire que le 
■transporteur soit poreux afin que l'eau passe dans 
les pores de la toile. * * 

J>ans le cas d'une toile tissee dassique, l'eau peut 
etre retiree de la nappe de papier humide; mais a 
la sortie de 1' ensemble de toile transporteuse et de 
nappe de Tetranglement, la nappe de papier reab- 
sorberait pratiquement la totalite de l'eau de la 
toile, laissant cette nappe non ecrasee niais encore 
pleine d'eau. La presente invention utilise urie toile 
transporteuse complete ou double qui empeche le 
retour de l'eau de la toile a la nappe. Ainsi qu'on 



peut le voir aux figures 2, 3, 4 et 5, la, toile 12 
est constituee de deux couches, une cbuche -de base 
12A et une couche d'arret 12B. La couche de base 
12A est ajouree et tres poreuse. EHe possede un 
volume de vide suffisant pour retenir la totalite 
de l'eau a exprimer de la nappe humide dans 
l'etranglement •( le volume de vide d'une toile est la 
partie de celle-ci non remplie par la fibre;, c'est- 
a-dif e, le volume . des pores qui peut se remplir 
d'eau pendant la compression de la toile et de la 
nappe cOnjointement). Recouvrant cette couche de 
base, et disposee entre cette couche 12A et la nappe 
10, se trouve la couche d'arret 12B qui a pour 
fonction d'empecher I'ecoulenient de l'eau de la 
couche de base 12A a la nappe 10. 

Cette couche d'arret doit etre permeable pour 
que l'eau puisse etre exprimee de la nappe humide, 
k travers la couche d'arret, dans la couche de base 
pendant le temps de passage de la nappe et de la 
toile de support entre les cylindres de presse. 
D'autre part, elle ne doit pas etre suffisamment 
permeable pour permebtre le retour d'une quantite 
appreciable d'eau de la couche de base dans la 
nappe au moment de la detente de la pression. La 
penetration de l'eau dans la couche de base est plus 
facile que son retbur en raison des fortes pressions 
appiiquees pour chasser l'eau de ia nappe a travers 
la couche d'arret dans la oouche de base, alors que 
seule Taction capillaire agit pour le retour du 
liquide a travers la couche d'arret. Comme repre- 
sente en 30. la nappe est de .preference separee de 
la toile transporteuse des la sortie de 1'etrangle- 
ment sous pression afin que le temps soit insuffi- 
sant pour permettre a une quantite appreciable 
d'eau de traverser en retour la couche d'arret par 
effet capillaire. 

Selon la presence invention, la nappe humide, au 
cours de son passage, est supportee sur une toile 
sans fin. pratiquement incompressible, fabriquee de 
preference en fibres synthetiques qui n'absorbent 
pas l'eau. La toile transporteuse peut etre en Nylon, 
en Dacron, ou autres fibres synthetiques conve- 
nables; elle peut egalement etre constituee de fibres 
naturelles traitees par exemple a la resine, afin de 
les rendre non absorbantes pour l'eau. Le Dacron. 
est le nom de marque deposee d'une fibre synthe- 
tique fabriquee par la condensation de terephta- 
late de dimethyle. et d'ethylene glycol, et vendue 
par E. L du Pont de Nemours & C°. La toile de 
support peut en general etre du type decrit dans le 
brevet Etats-Unis n°. 2.903.021 depose le 23 decem- 
bre 1955, au nom de Holden et al. ;. de toute f aeon, 
elle est fabriquee de maniere a constituer deux 
couches distinctes. 

Pour preparer une toile comportant une couche 
de base et une couche d'arret superposee, on peut 
d'abord tisser. une toile selon les principes de 
Holden et al., de preference en utilisant un fil de 
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fibre ou de texture. II est possible d'utiliser un fil 
constitue de multiples brins de monofilaments aux- 
quels on a donne de la texture en formant des 
boucles dans les divers brins en different points; 
bien qu'aucun des filaments ne soit rompu, le fil 
est plus court que les monofilaments primitifs et 
les boucles le rendent floconneux. Le critere impor- 
tant du fil pour cet usage est de permettre le reie- 
vage du poil sur le tissu fabrique. La toile dok etre 
tissee de maniere a assurer un volume de vide 
appreciable. "Le compte de fils et le diametre de fil 
utilises doiveot constituer «une construction ajouree 
et, naturellement, doivent assurer la solidite neces- 
saire pour le support de la nappe et le passage 
dans 1'appareillage. La principale condition requise 
toutefois, est que son volume de vide doit etre 
suffisant pour absorber la totalite de l'eau expri- 
mee de la nappe. 'D'autre part, le tissage doit etre 
suffisamment serre pour supporter la couche 
d'arret et la nappe sans produire de marques sur 
le papier. On peut ensuite former la couche d'arret 
de la toile tissee en effleurant sa surface. Cet effleu- 
rement releve le poil et produit une surface tres 
fine proche de la nappe. On continue 1'effleure- 
ment de la toile de base jusqu'a ce que ia couche 
superficielle ainsi molletonnee ait la permeabilite 
desiree. C'est de preference a cette phase de fabri- 
cation que la toile est stabilisee par traitement 
chimique ou thermique, ou selon ces deux pro- 
cedes, conformement aux principes de Holden et 
al, pour rendre les deux couches de la itoile reiati- 
vement incompressibles. Une toile fabriquee de 
cette f agon est representee a la figure 2. 

En alternative, on peut pratiquement preparer la 
couche de base selon le brevet Holden et ai., en 
appliquant les memes criteres que Ton vient de 
decrire, sauf qu'il n'est pas necessaire de tisser la 
toile avec des fils de fibre. On peut alors tisser 
une toile distincte relativement fine. Celle-ci est 
tissee serre pour assurer la faible permeabilite 
requise decrite ci-dessus, et elle a -un volume de 
vide negligeable. Une toile fabriquee de cette f aeon 
est representee a la figure 3. Dans cette caiegorie, 
la toile transporteuse peut etre constituee de deux 
couches separees. Ceci presence Pavantage de per- 
mettre la separation des deux couches a da sortie 
l'eau de la couche de base. D'autre part, ceci cree 
certaines difficultes de manutention, et la toile est 
de preference fabriquee en assemblant de maniere 
permanente les deux toiles sur la totalite de leur 
longueur, cette fixation des. deux toiles pouvant etre 
realisee de toute maniere classique, par exemple, 
par chauffage, encollage, ou couture, Ainsi que le 
montre k figure 4, les deux couches 12A et 12B 
peuvent etre cousues ou lacees ensemble au moyen 
de lacets 40. En alternative, les deux couches peu- 
vent etre tissees simultanement et reunies au cours 
du tissage comme represente a la figure 5^ selon 
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laquelle le fil de la couche 12B est tisse dans la 
couche 12A, ainsi qu'indique en 42. 

En plus d'assurer a la couche d'arret la permea- 
bilite appropriec par le mode de tissage ou par 
traitement mecanique, on peut augmenter son effi- 
cacite en donnant a sa surface un angle eleve de 
mouillage pour Teau, ce qui empeche Tecoulement 
de.feau .par effet capillaire. L'angie de mouillage 
doit etre eleve par rapport a Tangle de mouillage 
de la nappe. 

On peut choisir la matiere constituant la couche 
d'arret de maniere a assurer cet angle eleve de 
mouillage, ou bien on peut traiter les surfaces de 
cette couche chimiquement, avec certains fluoro- 
carbonnes, silicones, composes d'azote a longues 
chaines, cires au zirconium, resines thermodurcis- 
sables ou quelque autre produit chimique hydro- 
phobe pour assurer Tangle de mouillage desire. 

En general, iplusieurs etranglements sous pres- 
sion sont requis car initialement la teneur en eau 
de la nappe est si forte que, si Ton exerce une 
pression suffisante pour exprimer pratiquement la 
totalite de Teau a Tendroit d'un etranglement, Teau 
ne peut s'ecouler assez rapidement, aux grandes 
vitesses d'appareillage, pour eviter Tecrasement du 
papier. 

Apres son passage dans un ou plusieurs etran- 
glements sous pression, et lorsque la nappe de 
papier a atteint le niveau desire de solides, la 
feuille est transferee a une toile de presse qui fait 
suite, ou aux rouleaux secheurs. Apres ce transfert 
de la feuiile, le transporteur doit etre nettoye, par 
exemple au moyen d'un ruissellement d'eau 32, puis 
seche par exemple par une caisse aspirante 34 ou 
un ruissellement d'air 36, ou au moyen de ces deux 
proeedes. De plus, on peut eliminer Teau en faisant 
passer la toile sur un rouleau 38 d'un rayon relati- 
vement court de maniere a faire prendre a la toile 
un tournant brusque afin d'en chasser Teau par la 
force centrifuge. Puis on ramene la toile au point 
•auquel elle recoit une autre partie de la nappe 
humide pour son assechement 

Le mecanisme d'assechement de la nappe selon 
la presente invention prend la nappe humide dont 
les fibres retiennent mecaniquement Teau, et la 
comprime en contact avec le transporteur permea- 
ble qui est pratiquement incompressible et dont la 
permeabilite et le volume de vide sont par suite 
pratiquement constants. Au cburs de cette com- 
pression, Jes fibres -du papier sont tassees, de sorte 
que Teau se trouve exprknee des interstices entre 
les fibres. Cette eau s'introduit dans le transpor- 
teur permeable qui, on Ta fait observer, est suffi- 
samment permeable pour que Teau contenue dans 
le papier humide et exprimee par la compression 
entre les cyiindres, traverse la couche d'arret et 
penetre sous Teffet de la compression dans la cou- 
che de base du transporteur pendant la duree du 
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passage de la nappe et du transporteur dans l'etran- 
glement. La couche de base a un volume de vide 
suffisant pour contenir la totalite de Teau expukee 
a travers la couche d'erret Lorsque la pression se 
detend, la permeabilite de la couche d'arret est si 
faible qu'elle empeche toute traversee appreciable 
d'eau en retour avant le retrait de la nappe de la 
toile ftransporteuse. 

L'utilisation de toiles paiticulieres depend des 
conditions de fonctionneraent Elle depend du type 
particulier de papier a fabriquer et des machines 
particulierement utilisees, ainsi que de leurs vitesses 
de fonctionnement En suivant les principes ci- 
dessus, un technicien peut utiliser la toile la mieux 
apprapriee a des conditions de f onctionnement par- 
ticulieres. Toutefois, les exemples speciflques sui- 
vants sont donnes atitre illustratif. 

Exemple I. — Pour fabriquer un poids de base 
de 48,5 kg par 100 on 2 , sur une machine a fabri- 
quer le papier fonctionnant a une vitesse d'environ 
215 m a la minute, et avec une nappe de papier 
ayant une teneur en solides d'environ 20% k son 
entree dans Tetranglement, la couche de base de la 
toile doit avoir un volume de vide d'au moins 
880 cm 3 au metre carre, et la couche d'arret doit 
avoir un regime d'egouttage d'environ 2 litres par 
centimetre carre par minute par 0.07 kg/cm 2 de 
pression. 

Lorsque la couche d ? arret est produite par effleu- 
rement d'une toile «de base, cette derniere peut etre 
tissee de 420 brins de 6 deniers par brin de Nylon 
dans le sens .de la machine et de 102 brins de 
19,2 deniers par brin de Nylon dans le sens trans- 
versal. Le compte de fils peut etre de 4,3 au centi- 
metre dans le sens de la machine et de 10 au centi- 
metre dans le sens itransversal. On peut alors former 
la couche d'arret en effleurant Ja surface de la toile 
jusqu'a obtention de la permeabilite desiree. 

Quand les couches sont praparees separement, la 
couche de base peut etre tissee de 420 brins de 
6 deniers par brin de Nylon dans le sens de la 
•machine, et de 102 brins de 15,3 deniers par brin 
de Nylon dans le sens transversal. Le compte de 
fils de la toile peut etre de 4,3 au centimetre dans 
le sens de la machine et de 10 au centimetre dans 
le sens transversal. On peut ensuite tisser la, couche 
d'arret avec 68 brins de 2,06 deniers par brin de 
Nylon dans Je sens de la machine et avec 8 brins de 
20 deniers par brirt de Nylon dans le sens trans- 
versal. Le compte de fils de la couche d'arret peut 
etre de 30 au centimetre dans le sens de la machine 
et de 23,6 au centimetre dans le sens transversal, 

Exemple 2. — Pour fabriquer un poids de base 
d'environ 24,250 kg par 100 m 2 , sur une machine 
a fabriquer le papier fonctionnant a une vitesse de 
245 m a la minute, et avec une nappe de papier 
ayant une teneur en solides d'environ 20 % a son 
entree dans Tetranglement, la couche de base de 



la toile doit avoir un volume de vide d'a,u moins, 
700 cm 3 .par metre carre, et la couche d'arret doit 
avoir un regime d'egouitage d'environ 1,75 litre 
par centimetre carre par minute par 0,07 kg/cm" 
de pression. 

Lorsque la couche d'arret est formee par effieu- 
rement d'une toile de base, cette derniere pent etre 
tissee avec 420 brins de 6 deniers par brin. de 
Nylon dans le sens de la machine et avec 102 brins 
de 15.2 deniers par brin de Nylon dans le sens 
transversal. Le compte de fils peut alors etre de 5 
par centimetre dans le sens de ia machine et de 
10 par centimetre dans le sens transversal. On peut 
ensuite former la couche d'arret en effleurant la 
surface de la toHe ju'squ'a obtention de la permea- 
bilite desiree. 

Quand les couches sont preparees separement, Ia 
couche de base peut etre tissee avec 420 brins de 
6 deniers par brin de Nylon dans le sens de la 
machine et 102 brins de 15,3 deniers par brin de 
Nylon dans le sens transversal. On peut ensuite 
tisser la couche d'arret avec 68 brins de 
2,06 deniers par brin de Nylon dans le sens de la 
machine et 8 brins de 20 deniers par brin de 
Nylon dans le sens transversal. Le compte de fils 
de la couche d'arret peut etre de 33 par centimetre 
dans 4e sens de la machine et de 23,6 par centi- 
metre dans le sens transversal. 

Les exemples cwlessus demontrent que Inven- 
tion offre un dispositif perfectionne pour l'asseche- 
ment de la nappe sur une machine a fabriquer le 
papier, dispositif assurant des economies de fonc- 
tionnement et/ou de plus grandes vitesses de ma- 
chine. 

RESUME 

1° Precede d'elimination de 1'eau d'une nappe 
humide dans la section de presse d'une machine a 
fabriquer le papier, remarquable notamment par 
les points suivants. pris separement ou en combi- 
naisons : 

a. On dispose la nappe humide sur un transpor- 
ter sans fin pratiquement incompressible compose 
d'une couche de base et d'une couche d'arret, la 
couche de base etant permeable et poreuse et ayant 
un volume de vide excedant la quantite d'eau a 
eliminer de la nappe, et la couche d'arret etant 
permeable et disposee entre la couche de base et 
la nappe; on fait passer le transporteur et la nappe 
qu'il supporte entre une paire de cylindres de 
presse; on comprime la paire de cylindres entre 
lesquels se trouve le transporteur et la nappe, sous 
une pression suffisante pour expulser 1'eau de la 
nappe perpendiculairement a sa surface, ia faire 
traverser la couche d'arret du transporteur et la 
faire penetrer dans -la couche de base de ce der- 
nier; on entraine 1'eau exprimee par 1'etranglement 
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entre les cylindres de presse dans la couche de 
base;, puis on separe la nappe du transporteur, la 
couche d'arret de ce dernier ayant la faible per- 
meabiiite voulue pour que la totalite de 1'eau expri- 
mee reste dans la couche de base apres suppres- 
sion de ia pression et que pratiquement aucune 
quantite d'eau ne retourne ensuite de la couche de 
base dans la nappe de papier avant que celle*ci 
soit separee du transporteur ; 

b. Le transporteur et la nappe passent continuel- 
lement entre cette paire de cylindres de presse, -et 
la pression est continuellement appliquee a> ces der- 
niers; 

c. L'eau est eliminee de la couche de base apres 
retrait de la nappe de cette derniere et avant que 
le transporteur recoive a nouveau- la nappe; 

d. La couche d'arret a un volume de vide sen- 
siblement inferieur a celui de la couche de base; 

e. La pression appliquee est insuffisante pour 
produire un mouvement dateral appreciable de l'eau 
dans la nappe a son passage dans 1'etranglement 
entre la paire de cylindres de presse; 

/. La vitesse de passage du transporteur et de 
ia nappe entre la paire de cylindres de presse est 
insuffisante, sous la pression appliquee, pour pro- 
duire un mouvement lateral appreciable de l'eau 
dans la nappe a son passage dans 1'etranglement 
entre la paire de cylindres de presse. 

2° Appareil pour 1'elimination de l'eau d'une 
nappe humide dans une machine a fabriquer le 
papier, remarquable notamment par les points sui- 
vants, pris separement ou en combinaisons : 

a. II comprend un transporteur sans fin, per- 
meable, pratiquement incompressible, constitue de 
fibres n'absorbant pas l'eau et compose d'une cou- 
ce de base et d'une couche d'arret, cette couche 
de base etant permeable et poreuse, et ayant un 
volume de vide excedant la quantite d'eau a eli- 
miner de la nappe, la couche . d'arret ayant un 
volume de vide sensiblement inferieur a celui de la 
couche de base et etant suffisamment permeable 
pour permettre le passage de l'eau expulsee sous 
les pressions exercees par la machine a fabriquer 
le papier tout en ayant une permeabilite assez fai- 
ble pour que pratiquement la totalite de l'eau expri- 
mee reste pendant un temps appreciable dan's la 
couche de base apres suppression de la pression; 

6. Les surfaces de la couche d'arret ont un angle 
de mouillage pour l'eau appreciablement superieur 
a celui de la nappe; 

c. La couche de base est formee de fil tisse et 
la couche d'arret est formee sur cette couche -de 
base par relevage du poil sur une surface de cette 
derniere; 

d. La toile de base est constitute d'une toile 
tissee, et la eouche d'arret est constitute d'une 
toile .tissee d'un tissage moins ajoure que la couche 
de base: 
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e. La couche d'arret est fixee a la couche de 
base pratiquement sur la totalite de sa superficie; 

/. L'appareil comprend une paire de cylindres 
de presse, un dispositif pour supporter ce transpor- 
teur pour mouvement sans fin, un dispositif pour 
deposer la nappe humide sur cette couche d'arret, 
un dispositif pour faire passer le transporteur et la 
nappe qu'ii supporte entre cette paire de cylindres 
de presse, et un dispositif pour appliquer une pres- 
sion sur la paire de cylindres de presse entre les- 
quels se trouve le transporter et la nappe, cette 
pression etant suffisante pour deplacer 1'eau de la 
nappe perpendiculairement a sa surface et la faire 
penetxer a travers la couche d'arret dans la couche 
de base; 

g. La permeabilite de la couche d'arret est suffi- 



sante pour permettre a la totalite de 1'eau exprimee 
de la- nappe de la traverser pendant la duree du 
passage du transporteur et de la nappe dans Petran- 
glement entre la paire de cylindres de presse; 

h. L'appareil est pourvu d'un dispositif pour 
retirer la nappe du transporteur en un point adja- 
cent a Tetranglenlent entre la paire de cylindres de 
presse, la permeabilite de da couche d'arret etant 
assez faible pour que pratiquement aucune quantite 
d'eau ne retourne de la couche de base dans la 
nappe de papier avant le retrait de cette derniere 
du transporteur. 
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